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Rezani tvrdsich materiali pfi vy$sich feznych rychlostech

Diky specidlnimu vicevrstvému PVD povlaku odolnému proti opotfebeni s nizkym koeficientem tfeni, velmi
vysokou tvrdosti a odolnosti proti velmi vysokym teplotam lIze pilové kotouce Fusion 2.0 pouzit k Fezani
stfedné aZ vysoce pevné uhlikové oceli v extrémné naro¢nych aplikacich.

Vyhody

+ Vysoka zivotnost pilového kotouce

+ VySSi produktivita + Odolné proti opotrebeni

+ Snizené boc¢ni hazivosti + Velmi vysoka teplotni odolnost

+ Nizky koeficient tfeni + Vhodné pro extrémné vysoké fezné rychlosti a posuvy

POUZITI Stredné pevné az vysoce pevné uhlikové trubky

PARAMETRY Doporucena fezna rychlost: 120 — 200 m/min
Posuv: 0,04 - 0,18 mm/zub

STROJE Automatické, poloautomatické a letmé odfiznuté aplikace

Pilové kotouce Fusion NX byly specidlné navrzeny pro aplikace z nerezové oceli a lepivych materiald,
ale jsou také vhodné pro fezani (tenkosténnych) ocelovych trubek a aplikaci fezani nerezové oceli.

Vyhody

+ IdedlIni pro trubky z (tenkosténné) + Velmi nizky koeficient tfeni
nerezové oceli a lepivé materidly + Odolné proti opotfebeni

+ Specidlni tenky PVD povlak + Velmi vysoka tvrdost

*+ Snizené boc¢ni vyzvednuti + Velmi vysoka teplotni odolnost

POUZITI IdedlIni pro fezani (nerezovych) ocelovych trubek a lepivych materiald

PARAMETRY Doporucena rezna rychlost

Ocel 60 - 120 m/min
Austeniticka nerezova ocel (fada 300) 30 - 50 m/min
Feritické bez Ti (409 & 412) 220 - 260 m/min
Feritické s Ti (441) 60 - 120 m/min
STROJE Automatic, semi-automatic and flying cut off applications

TYPICKE DOSTUPNE HSS FUSION & FUSION NX PILOVE KOTOUCGE

Pramér Profez Stredovy otvor Zuby
(mm) (mm) (mm)
160 1,2/1,6/20 32 80/100/120/160
175 1,6/20 32 64/90/110/140/180
200 12/16/18/20 32 72/100/ 128/ 160 / 200
225 1,2/16/20/25 32/40 64/80/90/120/150/ 180/ 220
250 12/16/20/25 32/40 64/80/100/110/128/160/200/240
275 12/1,6/20/25/30 32/40 72/78/84/96/110/120/144/180/ 220/ 280
300 1,6/20/25/30 32/38/40 80/90/100/110/120/140/160 /200 / 240 / 320
315 20/25/30 32/40 72/80/90/100/110/120/140 /160 /200 / 250 / 320
325 20/25/30 32/40 90/100/110/130/150/170/ 200/ 250 / 320
350 20/25/30/835 32/40/50 80/90/110/120/140/160/180 /220 /280 /350
370 20/25/30/35 32/40/50 70/80/90/100/110/120/140/160 /190 /220/300
400 25/30/35/40/45 32/40/50 70/80/90/100/128/140/160 /180 /200 /250 / 320
425 25/30/35/40 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/ 160 /180 /220 /260 / 350
450 25/30/35/40 40/ 50 80/90/100/120/ 140/ 180/ 240 / 280
500 30/35 40/ 50 90/100/110/130/160/200/260/310
525 30/35 50 90/104/120/140/164/210/270/330
550 35/40 50/ 80 100/110/120/150 /180 / 220 / 300 / 360
560 35/40 50/ 80 100/110/130/140/170/220/80/ 340
600 35/4,0 50/ 80 100/120/130/160/190 /240 /320 /380
630 30/35 50/80 100/120/130/160/190 /240 /320 /380

Vice informaci:
www.kinkelder.cz



Rezani tenkosténnych (nerezovych) trubek
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Pilové kotouce Power 2.0 poskytuji optimalni kombinaci pevného pilového kotouce a tenkého
Ffezu snizujiciho vibrace pro Fezani tenkosténnych trubek a profild ve velmi naroénych aplikacich.
Vynikajici kvalita povrchu a vicevrstvy PVD povlak s nizkym tfenim zajistuji nizké vibrace, mensi
otfepy a snizené riziko deformace konce trubky.

Vyhody
+ Idealni pro velmi tenkosténné trubky a profily + Snizeny fezny odpor
Nizké tfeni, vysoka tvrdost a vysoké + Nizké vibrace
teplotyodolny vicevrstvy PVD povlak + Méné otrepl
- Velmi vhodné pro extrémné naroc¢né aplikace + Snizené riziko deformace konce trubky

POUZITI

PARAMETRY

STROJE

Rezéni tenkosténnych ocelovych trubek a profilli

Doporucena rezna rychlost: 120 - 200 m/min.
Posuv: 0,04 — 0,18 mm/zub.

Automatické, poloautomaticke a letmé odfiznuté aplikace

Pilovy kotou¢ Power NX byl specidlné navrzen pro fezani (velmi) tenkosténnych (nerezovych)
ocelovych trubek a profild. Specidlni tenkd PVD vrstva odolnd vici teplotdm v kombinaci se
zten¢enou feznou plochou umoznuje pouziti téchto kotoucd pro extrémné narocné aplikace,
jako je rychlé fezani tenkosténnych vyrobkd.

Vyhody

+ Specialné navrzeno pro fezani nerezoveé ocel - Méné otrepl

-+ Tenka PVD vrstva s velmi nizkym koeficientem - Snizené riziko deformace konce trubky
tfeni a vysokou tvrdosti + Velmi vysoka teplotni odolnost

+ Velmi vhodné pro extrémné naroc¢né aplikace

Nizké vibrace

POUZITI
PARAMETRY

STROJE

Rezéni tenkosténnych (nerezovych) trubek a profild, lepivych materialt

Doporucena rezna rychlost
Austeniticka nerezova ocel (fada 300) 30 - 50 m/min

Feritické bez Ti (409 & 412) 220 - 260 m/min
Feritické s Ti (441) 60 - 120 m/min

Automatické, poloautomatické a letmé odfiznuté aplikace

TYPICKE DOSTUPNE HSS POWER 2.0 & POWER NX PILOVE KOTOUCE

Pramér Profez Stredovy otvor Zuby

(mm) (mm) (mm)
160 12 32 80/100/120/160

200 12 32 72/100/128/ 160/ 200

225 1,2 32/40 64/80/120/150/180/220

250 12/16/18/20 32/40 64/80/100/110/128/160/ 200/ 240

275 12/18/20/25 32/40 72/78/84/96/110/120/144/180/220/ 280

315 18/20/25 32/40 72/80/90/100/110/120/140/160/200/250/320
350 18/20/22/25/30 32/40/50 80/90/110/120/140/160/180/220/280/350
370 18/20/25/30 40/ 50 70/80/90/100/110/120/140/160/190/220/300
400 20/22/25/30 40/ 50 70/80/90/100/128/140/160/180/200/250/320
425 25/30 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/180/220/260 /350
450 25/30 40/ 50 80/90/100/120/140/180/240/ 280

600 3,0 50/ 80 100/120/130/160/ 190/ 240/ 320/ 380
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== Made in Holland

KINKELDER'

the cutting experts

Kinkelder BV
Corporate Headquarters

Nijverheidsstraat 2
(Industrial Area Zuidspoor)
NL-6905 DL Zevenaar

The Netherlands

T:+31(0)316 58 22 00
F:+31(0)316 58 22 17
info@kinkelder.nl
www.kinkelder.com

KR Saws

Coventry, United Kingdom
T: +44 (0)24 7661 0907
sales@krsaws.co.uk
www.krsaws.co.uk

Kinkelder France SA
Orchies, France
T:+33(320) 71 0212
sales@kinkelder.fr
www.kinkelder.fr

AMYV Service

Le Chambon Feugerolles
France

T: +33 (477) 405229
info@amvservice.com
www.amvservice.com

Sepio spol s.r.o.
Zborovice, Czech Republic
T: +420 (0)57 366 91 35
sepio@sepio.cz
Www.sepio.cz

Werner Thelen Sagetechnik GmbH
Ziilpich, Deutschland

T: +49 (2252) - 83875-0
info@wethe.de

www.wethe.de

Kinkelder Cutting
Technology Co., Ltd.
Suzhou City, China

T: +86 (0)512 693 68 780
info@kinkelderchina.cn
www.kinkelder.com.cn

Saws International Inc.
USA Headquarters
Machesney Park (IL), USA
T:+1(815) 965 6900
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Saw Inc.
Canton (M), USA

T: +1(734) 453 1199
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Cutting
Solutions Inc.

Louisville (KY), USA
T:+1(502) 329 8244
cridge@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder USA South
Pell City (AL), USA
T:+1(205) 884 49 71
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Haas Saw & Supply
Summerville (SC), USA
T: +1(843) 875 80 05
sales@haassaw.com
www.haassaw.com

International Knife & Saw, Inc.
Florence (SC), USA

T: +1(843) 662 6345
info@iksinc.com.com
www.iksinc.com
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